DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

DoP_31-146deu-21
Zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011

1 | Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: Kotwa chemiczna Winyloester

2 | Zamierzone zastosowanie: Kotwa chemiczna iniekcyjna do stosowania w betonie

Den Braven Czech and Slovak, S.A.
Uvalno 353, 793 91 Uvalno, Republika Czeska
REGON: 26872072
tel.: + 420 554 648 200; www.denbraven.cz

3 | Producent:

4 | Systemy oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci: System 1

5 | Europejski Dokument Oceny EAD 330499-01-0601

TECHNICZNY | BADAWCZY INSTYTUT BUDOWNICTWA PRAGA s.p.
6 | Jednostka notyfikowana: Prosecka 811/76a190 00 PRAHA 9, Republika Czeska
Notified Body number: 1020

7 | Dokumentacja techniczna: ETA 21/1058

8 | Deklarowane wiasciwosci uzytkowe zgodnie z ETA-21/1058

Wiasciwosci uzytkowe powyzszego wyrobu sg zgodne z wiasciwosciami uzytkowymi deklarowanymi w dokumencie. Niniejsza deklaracja
9 | wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 wydana zostaje na wylagczng odpowiedzialno$¢ powyzej podanego
producenta.

Tabela A1: Parametry montazowe preta gwintowanego

Srednica kotwy M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24
Srednica elementu d = dnom| [mm] 8 10 12 16 20 24
Srednica wywierconego otworu do| [mm] 10 12 14 18 24 28

hetmin| [Mm] 60 60 70 80 90 96
Efektywna gteboko$¢ kotwienia

hetmax| [Mm] 160 200 240 320 400 480
. ) Montaz wstepny dr [mm] 9 12 14 18 22 26
Srednica otworu w mocowanym
elemencie Montaz przelotowy dr | [mm] 12 14 16 20 24 30
Maksymalny moment dokrecania Tinst & [NmM] 10 20 40 80 120 160

s tfix,min >| [Mm] 0
Grubos$¢é mocowanego elementu
trixmax <| [Mm] 1500
Minimal oSG - ho het + 30 mm h d
inimalna grubosé czesci min| [Mm] > 100 mm ef + 2do

Minimalny rozstaw Smin| [Mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin| [mm] 40 50 60 80 100 120




Tabela A2: Parametry montazowe zbrojenia

Srednica zbrojenia @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25
Srednica elementu d = dnom| [mm] 8 10 12 14 16 20 25
Srednica wywierconego otworu do| [mm] 12 14 16 18 20 25 32
N o het,min| [MmM] 60 60 70 75 80 90 100
Efektywna gtebokos¢ kotwienia
hetmax| [MmM] | 160 200 240 280 320 400 500
Minimalna grubos$¢ czesci hmin| [Mm] h: I-O%Omn:nm het + 2do
Minimalny rozstaw Smin| [mm] 50 55 65 70 80 100 130
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin| [mm] 50 55 65 70 80 100 130
Tabela A3: Minimalny czas utwardzania
Winyloester SF Tropikalny Winylester SF Standard Winylester SF Express
Temperatura Maks. czas Min. czas Maks. czas Min. czas Maks. czas Min. czas
betonu stosowania utwardzania stosowania utwardzania stosowania utwardzania
od -10 do -6°C 60 min. 4 godz.
od-5 do -1°C 90 min. 6 godz. 45 min. 2 godz.
od0 do +4°C 45 min. 3 godz. 25 min. 80 min.
od +5 do +9°C 25 min. 2 godz. 10 min. 45 min.
od +10 do +14°C 30 min. 5 godz. 20 min. 100 min. 4 min. 25 min.
od +15 do +19°C 20 min. 210 min. 15 min. 80 min. 3 min. 20 min.
od +20 do +29°C 15 min. 145 min. 6 min. 45 min. 2 min. 15 min.
od +30 do +34°C 10 min. 80 min. 4 min. 25 min.
od +35 do +39 °C 6 min. 45 min. 2 min. 20 min.
od +40 do +44°C 4 min. 25 min.
+45 °C 2 min. 20 min.
Temperatura od +5°C do +45°C od +5°C do +40°C od 0°C do +30°C
puszki

Tabela A4: Wartosci charakterystyczne nosnosci stali na rozcigganie i Scinanie dla pretéw
gwintowanych
Rozmiar M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M2
4

Powierzchnia przekroju As | [mm?] | 36,6 58 84,3 157 245 353
Nos$nosé charakterystyczna stali na rozcigganie, Uszkodzenie stali ¥

Stal, klasa wytrzymatosci 4.6 a 4.8 NRris [kN] | 15 (13) | 23 (21) 34 63 98 141
Stal, klasa wytrzymatosci 5.6 a 5.8 NRris [kN] | 18 (17) | 29 (27) 42 78 122 176
Stal, klasa wytrzymatosci 8.8 Nrs [KN] | 29 (27) | 46 (43) 67 125 196 282
Stal nierdzewna A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 50 NRris [KN] 18 29 42 79 123 177
Stal nierdzewna A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 70 NRrks [KN] 26 41 59 110 171 247




Stal nierdzewna A4 a HCR, Klasa wytrzymalosci 80 Nacs [ x| 20 | 46 | 67 [ 126 | 196 | 282

Nosnosé charakterystyczna stali na rozciagganie, Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ?

Stal, klasa wytrzymatosci 4.6 YMsN [l 2,0

Stal, klasa wytrzymatosci 4.8 YMmsN [] 15

Stal, klasa wytrzymatosci 5.6 YMmsN [] 2,0

Stal, klasa wytrzymatosci 5.8 YMsN [ 15

Stal, klasa wytrzymatosci 8.8 YMsN [ 15

Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 50 YMsN [ 2,86

Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 70 YMsN [ 1,87

Stal nierdzewna A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 80 YMsN [ 1,6

Nos$nos$é charakterystyczna stali na $cinanie, Uszkodzenie stali ¥
T Stal, klasa wytrzymatosci 4.6 a 4.8 Vs [KN] 9(8) 14 (13) 20 38 59 85
§ | Stal, klasa wytrzymatosci 5.6 a 5.8 VOres [kN] | 11 (10) | 17 (16) 25 47 74 106
% Stal, klasa wytrzymatosci 8.8 VOrs [kN] | 15(13) | 23 (21) 34 63 98 141
g Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 50 VOrs [kN] 9 15 21 39 61 88
g Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 70 VOrys [KN] 13 20 30 55 86 124

Stal nierdzewna A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 80 VOrys [kN] 15 23 34 63 98 141
5, | Stal, klasa wytrzymatosci 4.6 a 4.8 MPgis [Nm] | 15 (13) | 30 (27) 52 133 260 449
é Stal, klasa wytrzymatosci 5.6 a 5.8 MOg s [Nm] | 19 (16) | 37 (33) 65 166 324 560
% Stal, klasa wytrzymatosci 8.8 MOg s [Nm] | 30 (26) | 60 (53) 105 266 519 896
é Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 50 MOgys [Nm] 19 37 66 167 325 561
s Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 70 MOgys [Nm] 26 52 92 232 454 784
Stal nierdzewna A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 80 MPO%gxs [Nm] 30 59 105 266 519 896

Nos$nos$¢ charakterystyczna stali na $cinanie, Cze$ciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 2

Stal, klasa wytrzymatosci 4.6 YMsv [ 1,67

Stal, klasa wytrzymatosci 4.8 Tmsv [ 1,25

Stal, klasa wytrzymatosci 5.6 Tmsv [ 1,67

Stal, klasa wytrzymatosci 5.8 Tmsv [ 1,25

Stal, klasa wytrzymatosci 8.8 Tmsv [ 1,25

Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 50 Tmsv [ 2,38

Stal nierdzewna A2, A4 a HCR, Klasa wytrzymatosci 70 Tmsv [ 1,56

Stal nierdzewna A4 a HCR, Klasa wytrzymatos$ci 80 sy [ 1,33

D Wartosci sg wazne tylko dla wskazanego przekroju poprzecznego. Warto$ci w nawiasach dotyczg ocynkowanych ogniowo

niewymiarowych pretéw gwintowanych o mniejszym przekroju As zgodnie z EN 1ISO 10684:2004+AC:2009.

2 o ile nie okreslono inaczej w przepisach krajowych

System kotwienia Winyloester SF Den
Braven do betonu

Wiasciwosci

Wartosci charakterystyczne nosnosci stali na rozcigganie i Scinanie dla pretow gwintowanych

Zatacznik C 1




Specyfikacja zamierzonego zastosowania

Kotwienie narazone:
Na obcigzenie statyczne i kwazistatyczne: Pret gwintowany od M8 do M24, Zbrojenie od @ 8 do @ 25
Na obcigzenie sejsmiczne dla wtasciwosci kategorii C1: Pret gwintowany od M8 do M16 (oprécz pretéow
ocynkowanych ogniowo)
Na obcigzenie sejsmiczne dla wtasciwosci kategorii C2: Pret gwintowany od M12 do M16 (oprécz pretéw
ocynkowanych ogniowo)

Materialy podktadowe
Beton zbrojony lub niezbrojony zgodnie z EN 206:2013+A1:2016.
Klasa wytrzymatosci C20/25 i maksymalna C50/60 zgodnie z PN-EN 206:2013+A1:2016.
Beton bez peknie¢: Pret gwintowany od M8 do M24, Zbrojenie od & 8 do & 25
Beton z peknieciami: Pret gwintowany od M8 do M16

Zakres temperatur:
T1: 0d-40°C do +40°C (maksymalna temperatura diugotrwata +24°C i maks. temperatura krétkotrwata +40°C)
T2: 0d -40°C do +80°C (maksymalna temperatura dtugotrwata +50°C i maks. temperatura krotkotrwata +80°C)

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):
Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (wszystkie materiaty) (stal
ocynkowana, stal nierdzewna A2 lub A4 lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).
Dla wszystkich innych warunkéw zgodnie z EN 1993-1-4:2006+A1:2015
odpowiadajgcych klasie odpornosci na korozje:
- Stal nierdzewna klasy A2 zgodnie z zatgcznikiem A4, Tabelka A1l: CRC I
- Stal nierdzewna klasy A4 zgodnie z zatgcznikiem A4, Tabelka Al: CRC llI
- Stal o wysokiej odpormosci na korozje HCR zgodnie z Zatgcznikiem A4, Tabela A1: CRCV

Projekt kotwienia:

. Nalezy wykonac¢ weryfikowalne obliczenia i rysunki konstrukcyjne dla danego obcigzenia, jakie ma przenosi¢
kotwa. Potozenie kotwy musi by¢é wskazane na rysunkach konstrukcyjnych (np. potozenie kotwy w stosunku
do zbrojenia lub podpdr).

Projekt zakotwienia wykonuje inzynier z doswiadczeniem w zakresie technologii zakotwienia i robot
betonowych.
Kotwienie w warunkach statycznych lub kwazistatycznych zaprojektowano zgodnie z normg EN 1992-4.

Warunki w betonie:
I1 — montaz w betonie suchym lub mokrym (nasyconym wodg) oraz uzytkowanie eksploatacyjne w betonie suchym
lub mokrym.
12 — montaz w wypetnionym wodg otworze i eksploatacja w suchym lub mokrym betonie.

Montaz:
Wiercenie w trybie wiercenia udarowego lub przy uzyciu sprezonego powietrza.
Montaz kotwy musi by¢ przeprowadzony przez przeszkolone osoby pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za
sprawy techniczne na budowie.

Kierunek montazu:
D3 - w doét, montaz poziomy i montaz w goére (np. w suficie)




W imieniu producenta podpisat:

Vaclav Burda v — .99-
Kierownik ds. Rozwoju Technicznego BJ; Den Braven
Uvalno, w dniu 02.05.2022 roku % Czech and Slovak a.s.

793 91 Uvaino 353 tel.: 554 848 200, fax: 554 648 205
ICO: 26 87 20 72, DIC: CZ 26 87 20 72




